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Die Erfindung betrifft elne Vorrichtung zum Schneiden von 
pflanzllchen Stoffen, insbesondere Tabak, mit einer trichter- 
fdrmigen PreBlade, in der das eingeschuttete Schneidgut 
verdichtet und einem an der Austrittseite der PreBlade befind- 
llchen MundstOck zugefuhrt wird, mit einem vorzugsweise urn 
eine waagerechte Achse vor dem MundstOck rotlerenden 
Messertrager mit umlaufenden Messem, die am MundstOck 
schneidend vorbeifOhrbar sind, und mit einer In der Umlauf- 
bahn der Messer angeordneten Messer-Schleifeinrichtung. 
ErfindungsgemaB sind am MundstOck vorstehende Gegen- 
messer angeordnet, an denen die Messer bel jedem Umlaut 
wahrend des Schnitts schleiBend entlang gefOhrt werden. Die 
Vorrichtung tOhrt somit einen seibstscharfenden Schnitt aus, 
wobei erflndungswesentlich 1st, dafl jedes Messer an der 
schragen Messerwarte automatisch nachgeschliffen wlrd und 
gleichzeitig durch die Gegenmesser an der anderen Seite der 
durch Abschlelfen gebiideten Schneidkante ein schlelBendes 
Scharfen erfolgt. Die Schneidkante 1st dadurch mit Vorteil 
besonders scharf und ein optischer Schnitt gewahrieistet. Die 
erfindungsgemaBen MaBnahmen werden bel Schneldmaschl- 
nen mit zu slch selbst parallel stehenden Messem elngesetzt. 
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Anspriiche : 

2^ Vorrichtung zum Schneiden von pflanzlichen Stoffen, 
insbesondere Tabak, mit einer trichterf orinigen PreBlade, in 

5 der das eingeschiittete Schneidgut verdichtet und einem an der 
Austrittseite der FreBlade befindlichen Mundstiick zugefiihrt 
wird, mit einem vorzugsweise urn eine waagerechte Achse vor 
dem Mundstiick rotierenden Messertrager mit umlaufenden Mes- 
sern, die am Mundstuck scimeidend vorbeifuhrbar sind, und 

10 mit einer in der Umlaufbahn der Messer angeordneten Messer- 
Schle if einrichtung , 

dadurch gekennzeichnet, 
daB ein Schleifkorper (10) der Messer-Schleif einrichtung (9) 
mit der dem aus dem Mundstiick (5) austretendem Schneidgut 
^ abgekehrten schragen Messerf lache , der Messerwarte (11), in 
Wirkverbindung steht, und daB am Mundstuck in die Umlaufbahn 
(6) der Schneidkanten (7) der Messer (8) vorstehende, ela- 
stisch feaernde Gegenmesser (18,19) angeordnet sind. 

20 2^ Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 

daB jedes Gegenmesser (18,19) als am ivlundstiick (5) einge- 
spannt gehaltene Stahlschiene ausgebildet ist, deren eine 
Langskante gegen die Umlaufbahn (6) der Scnneidkanten ( 7) 
der Messer (8) vorsteht. 

25 

5. Vorrichtung zum Schneiden von pflanzlichen Stoffen, 
insbesondere Tabak, mit einer trichterf ormigen FreBlade, in 
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der das eingeschiittete Schneidgut verdichtet und einem an 
der Austrittseite der PreBlade bef indlichen Mundstiick zuge- 
fiihrt wird, mit einem vorzugsweise urn eine waagerechte Achse 
vor dem Mundstiick rotierenden toessertrager urn umlaufenden 

5 Messern, die am Mundstiick schneidend vorbeifiihrbar sind, 

und mit einer in der Umlaufbahn der Messer angeordneten Mes- 
ser-Schleifeinrichtung, dadurch gekennzeichent , daB ein 
Schleifkorper (10) der Messer-Schleifeinrichtung (9) mit 
der dem aus dem Mundstiick (5) austretendem Schneidgut ab- 

10 gekehrten schragen Messerf lache , der kesserwarte (11), in 
Wirkverbindung steht, und daB mindestens eine der beiden 
etwa waagerechten austrittsseitigen freien Kanten des Mund- 
stiicks (5) wenigstens teilweise in die Umlaufbahn (6) der 
Scbneidkanten (7) der Messer (8) vorsteht, 

15 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet , 
daB der in die Umlaufbahn (6) cier Schneidkanten (7) der 
Messer (8) vorstehende Bereich die freie Vorderseite (27) 
einer vor die obere Kante des Mundstiicks (5) gesetzten Lei- 
20 ste (24) ist. 

5» Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Werkstoff fur die Leiste (24) Hartmetall ist, 

25 6^ Vorrichtung nach einem der Anspriiche 3 bis 5, da- 

durch gekennzeichnet, daB ein in die Umlaufbahn (6) vor- 
stehender Bereich der ein unteres Gegenmesser bildenden 
unteren Kante des Mundstiicks (5) eine Abfasung (28) auf- 
weist . 

- 3 - 
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7« Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 oder 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB jedes Messer (8) als in Klemmele- 
menten (20,21) des rotierenden Messertragers klemmend ge- 
haltene Stahlschiene mit einer als Schneidkante (7) die- 
5 nenden angescharf ten Langskante ausgebilet ist. 

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1,3 und 7, da- 
durch gekennzeichnet, daB die der Schneidkante (7) entge- 
gengesetzte Langskante jed.es Messers (8) in einer opann- 
10 pratze eingespannt ist, die etwa quer zur Kotationsachse 

des Messertragers heweglich im rotierenden Messertrager ge- 
fuhrt ist. 

9» Vorrichtung nach Jinspruch 8, dadurch gekennzeichnet , 
15 daB jede Spannpratze mit dem Messer (8) und zugeordneten 
Klemmelementen (20,21) in einer Baueinheit zusammengef aBt 
ist, die urn eine parallel zur fiotationsachse verlaufende 
Achse im rotierenden Messertrager schwenkbar gelagert ist. 

20 10. Vorrichtung nach Anspruch 9i dadurch gekennzeichnet, 

daB der Baueinheit eine Zwangsfuhrung, z.£. ein Gestange, 
fur die Verschwenkung zugeordnet ist. 

11 . Vorrichtung nach anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, 
25 daB an der Spannpratze eine das zugeordnete Messer (8) fort- 
laufend zustellende Stellspindel (15) angreift. 
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12. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, 
daB Jede Stellspindel (15) mit einem Zustellgetriebe gekop- 
pelt ist. 

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Zustellgetriebe ein von der Rotation des Messertra- 
gers unabhangiges Planetengetriebe ist. 



14. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, 
10 daB jeder Stellspindel (15) das aui" der Schwenkachse der 
Baueinheit befestigte Plane tenrad (13) des Planetengetrie- 
bes zugeordLnet ist, daB das Sonnenrad (12) des Planetenge- 
triebes auf der Hotationsachse des Messertragers gelagert ist, 
daB Sonnenrad und Planetenrad iiber einen Zahnriemen (14) mit- 
15 einander gekoppelt sind, und daB das Sonnenrad iiber einen 

die Zustellung der Messer bewirkenden Zustell-Drehantrieb (17) 
drehbar ist* 



15. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
20 dadurch gekennzeichnet, daB die PreBlade mit dem Mundstiick (5) 

um eine parallel zur Hotationsachse des Messertragers ausge- 
richtete Achse (23) kippbar ist. 

16. Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, 
25 daB die PreBlade an einem ausklinkbaren Stutzelement abge- 

stutzt ist, welches mit einer Einstelleinrichtung fur den 
Grenzwert "einer ein ^usklinken bei Uberlast bewirkenden 
Stiitzkraft versehen ist. 
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Patent- und Gebrauchsmusterhilf sanmeldung 

Franz Sagemiiller GmbH, NordstraBe 30, 2935 Bockhorn 1 

Vorrichtung zum Schneiden von pflanzlichen Stoffen, insbe- 
sondere Tabak* . 



Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Schneiden von 
pflanzlichen Stoffen, insbesondere Tabak, mit einer trich- 
terf ormigen PreBlade, in der das eingeschiittete Schneidgut 
verdichtet und einem an der Austrittseite der PreBlade be- 
findlichen Kundstiick zugefuhrt wird, mit einem vorzugswei- 
se urn eine waagerechte Achse vor dem Kundstiick rotieren- 
den Kessertrager mit umlaufenden Kessern, die am Kundstiick 
schneidend vorbeifuhrbar sind und mit einer in der Umlauf- 
bahn der Messer angeordneten Kesser - Schleif einrichtung 
Kit Vorrichtungen der vorbezeichneten Gattung konnen 
pflanzliche Stoffe, wie Krauter und dergleichen, die auch 
als Drogen bezeichnet werden, aber insbesondere Tabak geschnitte 
werden. Das Schneiden stellt den starksten mechanischen 
Eingriff in das Gefuge des Schneidgutes dar.. Zum Beispiel 
fallt beim Schneiden vo« Tabak unvermeidlich ein gewisser 
Staubanteil an, der sich als wertmindernder Verlust be- 
merkbar macht. Zum Beispiel kann in nachf olgenden Bearbei- 



0 3222433 

6 - 

tungsgangen der Staubanteil in Hosttrommeln verkohlen Oder 
zu unerwiinschten Verfarbungen des Tabaks fiihren, 

Der Schneidevorgang erfolgt bei einer hoben Flachen- 
pressung zwischen Schneidkante und Tabak. Die den Staub- 
anteil bildende Tabakmenge, die dieser extremen Flachen- 
pressung ausgesetzt ist, ist abbangig von der Schneidfla- 
che der Nesserschneidkante, die in gewissem Umfang stumpf 
ist und sicb durcta Abnutzung mit der Zeit vergroBert. Je 
stumpf er die Schneidkante ist, desto groBer ist die Schneid- 
flache und demzufolge der Staubanteil des geschnittenen 
Tabaks . 

Bei bekannten Vorrichtungen zum Scbneiden von pflanz- 
lichen Stoffen, insbesondere Tabak, ist deshalb in der TJm- 
laufbabn der Nesser eine Messerschleifeinrichtung angeord- 
net, durch welche die Schneidkanten nacb jedem Scbnitt 
nachgescharft werden. 

Die Schleifscbeiben der Messerscbleif einrichtungen 
weisen ein moglichst feines Eorn auf , um eine optimale An- 
scharfung der Schneidkanten der Messer zu ermoglichen. 
Feinkornige Schleifscheiben baben jedoch den Rachteil, daB 
sie verhaltnismaBig schnell die optimale Scbleifwirkung 
verlieren, insbesondere deshalb, weil die Schneider: der 
Nesser am starksten in unmittelbarer Nahe der zu schlei- 
fenden Schneidkanten verschriutzen, da sich dort Tabaksofie 
unc Tabakbestandteile besonders stark in die bereits vor- 
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handenen Schleif riefen einpressen, verharten und durch die 
Schleif scheibe zunachst zu beseitigen sind, bevor die Schleif - 
korner am Metall der Kesser angreifen konnen. Die Schleif - 
scheiben sind deshalb verstarkt abzuziehen, wodurch ihre 
Lebensdauer auf erwa ein Zehntel bis ein Zwanzigstel der 
Lebensdauer einer Schleif scheibe ohne Verschmutzung absinkt. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrich- 
tung zum Schneiden von pflanzlichen Stoffen, insbesondere 
Tabak,dahingehend zu verbessern, daB durch eine optimalere 
Anscharfung eine Verminderung des beim Schneiden anfallenden 
Staubanteiles erreichbar ist. 

Diese Aufgabe ist erf indungsgemaB dadurch gelost worden, 
daB ein Schleifkorper der Kesserschleif einrichtung mit der 
dem aus dem Kundstxick austretenden Schneidgut abgekehrten 
schragen Messerf lache,der Messerwarte, in Wirkverbindung 
steht, und daB am Mundstuck in die Umlaufbahn der Schneidkanten 
der Ilesser vorstehende elastisch federnde Gegenmesser ange- 
ordnet sind. 

Daraus ergibt sich der Vorteil, dab die elastischen Ge- 
genmesser wahrend der Vorbeifiihrung der Schneidkanten der 
Messer, also wahrend eines Schneidvorganges, mit den Schneid- 
kanten in federnder Anlage gehalten werden, sodai: die Scher- 
wirkung auf das Schneidgut optimal ist, Durch die wahrend 
des Schneidens in gegenseitiger Anlage gehaltenen Scher- 
flachen von Schneidkante des Messers und des entsprechenden 
Gegenmessers erfolgt dabei ein sogenannter "selbstschar- 
fender Schnitt" ; denn die Gegenmesser werden bei vorbei- 



laufe 




,chneidkante 



der "Messer elast 




driicken mit einer vorbestimmten Kraft schleifiend gegen die 
vorbeilaufende Schneidkante und federn nach Passieren der 
Schneidkante in die Normallage zuruck. 

Der erfindungswesentliche Vorteil liegt somit in der 
Kombination des automatischen Nachschleif ens und des schleis- 
senden Scharfens durch die Gegenmesser bei jedem Umlauf der 
Messer, 

Bei einer bevorzugten Ausfiihrung ist vorgesehen, da£ 
jedes Gegenmesser als am Mundstiick eingespannt gehaltene 
Stahlschiene ausgebildet ist, deren eine Langskante gegen die 
Umlauf bahn der Schneidkante der Messer vorsteht. Dadurch las- 
sen sich die Gegenmesser verhaltnismaBig einfach bei Verschlei: 
o.dgl, auswechseln. AuBerdem kann durch die V/ahl der Einspann- 
lange die federnde Elastizitat der Gegenmesser beeinf luSt wer- 
den, so daB optimale Schnittleistungen einstellbar sind. 

GemaB einer zweiten Losung der zugrunde liegenden Auf- 
gabe, fur die aufch selbstandiger Schutz beansprucht wird, ist 
die Optimierung des Schnittes auch dadurch moglich, daB ein 
Schleifkorper der Messer-Schleif einrichtung mit der dem aus 
dem Mundstiick austretenden Schneidgut abgekehrten schragen 
Messerf lache, der Messerwarte, in V/irkverbindung steht, und daB 
mindestens eine der beiden etwa waagerechten austrittsseitigen 
freien Kanten des Mundstiicks wenigstens teilweise in die Urn- 
laufbahn der Schneidkanten der Messer vorsteht, 

Bei dieser erfindungsgemaBen MaBnahme erfolgt das vorteil- 
haf te SchleiBen der Schneidkanten der umlauf enden Messer an 
entsprechend in die Umlaufbahn vorstehenden Kantenbereichen 
des Mundstiicks selbst, so daB die Messer beim Vorbeilauf ela- 
stisch federnd ausweichen miissen. Selbstverstandlich konnen 
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sowohl eine als auch beide Kanten des Mundstiicks fur die vor- 
teilhafte SchleiBwirkung eingesetzt werden. 

Nach einer Weiterbildung dieser Losung ist der in die 
Umlaufbahn der Schneidkanten der Messer vorsteheirde Bereich 

5 die freie Vorderseite einer vor die obere Kante des Mundstiicks 
gesetzten Leiste. Eine solche Leiste ist dabei so angebracht, 
daB ihre freie Vorderseite etwa tangential zur Umlaufbahn aus- 
gerichtet ist, jedoch urn ein vorbestimmtes MaB zum Zentrum der 
Umlaufbahn hin versetzt ist, Jedes Messer schlagt somit gegen 

10 die Leiste an und wird zunebmend abgelenkt, wobei sich der ei- 
ne SchleiBwirkung bewirkende AnspreBdruck je nach Eigenelasti- 
zitat des Messers fortlaufend erhoht. Selbstverstandliich kann 
auch die untere Kante des Mundstiicks mit einer vorgesetzten 
SchleiB-Leiste ausgeriistet werden. 

15 Als Werkstoff fiir die SchleiBleisten ist bevorzugt Hart- 

metall geeignet. 

Fiir den Fall, daB aucb eine untere SchleiB- leiste einge- 
setzt wird, weist diese an ihrer ein Gegenmesser darstellenden 
Kante eine Fase auf , welche die gewiinschte Ablenkung der 

20 Schneidkanten der Messer bewirkt, bis diese schleiBend an der 
Leiste weitergefiihrt werden konnen. 

Jedes Messer kann als in Klemmelementen des rotierenden 
Messertragers klemmend gehaltene Stahlschiene mit einer als 
Messerschneide dienenden angescharf ten Langskante ausgebildet 

25 sein. AUs den Klemmelementen stebt die Schneidkante der darin 
klemmend gehaltenen Stahlschiene so kurz wie moglich vor, um 
Abbiegungen und Bruch der Messer wahrend des Schneidens zu ver- 
meiden. 

Vorzugsweise* sind die den Schneidkanten entgegenge- 

50 

setzten Langskanten der Messer in Spannpratzen einge- 
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spannt, die etwa quer zur Rotationsachse beweglich im ro- 
tierenden Messertrager gefiihrt sind. Durch diese MaBnahme 
kann eine als Messer verwendete Stahlschiene in den Klemm- 
elementen vorgeschoben werden, um die bei jedem Umlauf des 
Messers durch die Schleifeinricbtung abgeschlif fene Ver- 
kurzung der Messerschneidkanten wieder auszugleichen. 

Die vorbeschriebenen MaBnahmen lassen sich aucb bei einer 
Schneidvorrichtung einsetzen, die einen sogenannten rotie- 
renden Guillotineschnitt durcbfiihrt, d. h. die Kesser sind 
am Umfang eines walzenf brmigen Messertragers eingespannt 
und laufen mit der Rotation dieses Messertragers um. 

Daneben gibt es aucb Schneidvorricbtungen, insbesondere 
fur Tabak, die mit dem sogenannten Hack- oder Guillotine- 
schnitt arbeiten, d. h. das Messer wird in etwa geradlinig 
am Mundstuck vorbeigefiihrt • Zur Durchf uhrung dieser Schnitt- 
form sind Maschinen bekannt, bei denen ebenfalls ein rotie- 
render Messertrager vorbanden ist, jedoch werden die einzel- 
nen Messer dieses Messertragers wabrend ibres Umlaufes um 
die Rotationsachse zu sicb selbst parallel gehalten. Hierzu 
sind entsprechence Gestange in Messertrager eingebaut, die 
eine solche Lenkung und Zwangsfuhrung der Messer fiir einen 
Parallelschnitt ermoglichen. Die erf indungsgemaBen MaBnahmen 
wercen vorzugsweise bei solchen Schneidemaschinen eingesetzt. 

Bei einer Vorrichtung mit einem Mes.-ertrager , der zu sich 
parallelgefiihrte Messer aufweist, kdnnen noch weitere Vor- 




3222433 
-11 - 

teile dadurch erzielt werden, dafi jede Spannpratze mit Kesser 
und zugeordnetem Klemmelement in einer Baueinheit zusammenge- 
faBt sind, die um eine parallel zur Eotationsachse verlaui'ende 
Achse im rotierenden Messertrager schwenkbar gelagert ist, 

Wahrend der Messertrager eine Umdrehung macht, kann durch 
Verschwenkung der die Messer tragenden Baueinheit um die 
parallel zur Eotationsachse verlaufende Achse das Messer 
stets parallel zu derjenigen Position gehalten werden, die 
es beim Vorbeifiihren am Kundstuck, d. h. wahrend des Schneid- 
vorganges, einnimmt. Dies kann zum Beispiel dadurch erfol- 
gen, dafi jeder Baueinheit eine Zwangsfiihrung, zum 3eispiel 
ein Gestange fur seine Verschwenkung zugeordnet ist, wel- 
ches in Abhangigkeit von der Rotationsbewegung des Messer- 
tragers bewegt wird*. 

Um bei einer Schneidvorrichtung mit umlaufenden, aber 
zu sich selbst parallelgefiihrten Messern auch den bereits 
vorbeschriebenen ^usgleich der Verkurzung von Schleif kanten 
der Messer durch Abschleifen bei jedem Umlauf zu erreichen, 
ist vorgesehen, daB an jeder Spannpratze eine das zugeord- 
nete Messer fortlaufend zustellende Stellspindel angreift. 
Diese Stellspindel kann zum Beispiel auf eine Schlofimutter 
an der Spannpratze arbeiten, sodaB beiDrehung der Stellspin- 
del die als Messer dienende Stahlschiene gegeniiber den klem- 
menden Klemmelement en vorgeschoben wird. Die Stellspindel 
muB somit in der Lage sein, die durch das Klemmen in den 
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Klemmelementen erzeugte Haftreibung zu iiberwinden. Dies ist 
durch geeignete MaBnabmen, zum Beispiel glatte gegenseitige 
Anlageflachen zu erreichen. 

Jede Stellspindel ist mit einem Zustellgetriebe gekoppelt. 
Bekannt ist als Zustellgetriebe von Arbeitszylindern beta- 
tigte Gestange zu verwenden. Die Unterbrine^ng von Arbeits- 
zylindern mit den Zuleitungen fur das Druckmedium innerhalb 
eines rotierenden Kessertragers erfordert jedocb die Cberwin- 
dung erbeblicher ko-nstruktiver Schwierigkeiten. 

GemaB einer erf inderischen Weiterbildung ist deshalb 
vorgesehen, daB das Zustellgetriebe ein von der Rotation des 
Kessertragers unabbangiges Flanetengetriebe ist. Dies Planeten- 
getriebe kann so angeordnet werden, daB jeder Stellspindel 
ein auf der Scbwenkacbse der Baueinbeit befestigtes Plane- 
tenrad eines Planetengetriebes zugeordnet ist, daB ein Sonnen- 
rad des Planetengetriebes auf der Rotationsacbse des Messer- 
tragers gelagert ist, daB Sonnenrad und Planet enrad iiber einen 
Zabnriemen miteinander gekoppelt sind und daB das Sonnenrad 
iiber einen die Zustellung der Messer bewirkenden Zustell- 
drebantrieb drebbar ist. 

laraus ergibt sicb der Vorteil, daB bei Rotation des 
Kessertragers urn seine Rotationsacbse sowohl die Planeten- 
rader als aucb das Sonnenrad um die gleicbe Acbse, namlicb 
die Rotationsacbse bewegt werden. Weder das Sonnenrad nocb 
das Planetenrad fubren somit eine Drehung um ihre eigenen 
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Achsen aus. Erst wenn das Sonnenrad durch einen damit ge- 
koppelten Drehantrieb, zum Beispiel einen im Kessertrager 
untergebrachten Elektromotor, unabhangig von der Rotations- 
bewegung des Kessertragers seibst, verdreht wird, iiber- 
tragt sich diese Drebbewegung uber den Zahnriemen auch auf 
die Planetenrader, und die damit gekoppelten Stellspindeln 
werden verdreht, sodafi sich eine gleicnmaBipe Zustellung 
aller Kesser des Kessertragers erreichen laBt. 

Wahrend des Schneidens von aus dez Hundstiick austreten- 
dem Schneidgut schleiBen die Scbneidkanten der im Kesser- 
trager gehaltenen Kesser und die Gegeuuesser des Kundstucks 
aneinander. Diese Bauteile wercen von Stablschienen gebildet 
und sind somit verhaltnismaBig empfindlicb. Wire der oebnitt- 
druck zu groB, kann es durchaus zu Beschadigungen der Kesser 
kommen. Insbesondere konnen auch im Schneidgut dickere Holz- 
stiicke und sogar Steine vorhancen sein, die dann zu schweren 
Beschadigungen nicht nur der Kesser, sondern sogar der ge- 
samten Kaschine fiihren konnexi. 

Zur Vermeidung solcher Beschadigungen zeichnet sich die Vor- 
richtung mit Vorteil dadurch aus, daB.die PreBlade mit dem 
Kundstiick urn eine parallel zur Rotationsachse des Kesser- 
tragers ausgerichtete Achse kippbar ist. Diese KaBnahme 
hat den Vorteil, daB bei Uberschreiten eines vorbestimm- 
baren Wertes einer Schneidkraft die gesamte PreBlade von 
den an den Gegenmessern des Kundstucks angreifenden Kessern 
des Kessertragers mitgenommen wird und nach unten wegkippt. 
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Vorzugsweise sind solche Uberlastwerte so einstellbar, dafi 
eine Beschadigung der Scbneidwerkzeuge, bzw. der Vorricbtung 
selbst nicbt auftreten kann. 

Das Ausklinken bei einer vorbestimmten Uberlast kann 
zum 3eispiel dadurcb erreicbt werden, daB die Prefilade an 
einem ausklinkbaren Stiitzelement abgestiitzt ist, welches 
mit einer Einstelleinrichtung fiir den Grenzwert einer ein 
Ausklinken bei Uberlast bewirkenden Stiitzkraft versehen ist. 

Der Brehpunkt, urn welchen die gesamte Prefilade bei Uber- 
lastung der Scbneidwerkzeuge wegkippen kann, ist, bezogen 
auf die Lage der Rotationsachse des Messertragers , verhalt- 
nismafiig hoch dariibergesetzt , damit das Mundstdck mit den 
Gegenmessern bei abkippender Prefilade sofort aus der Urn- 
laufbahn der Scbneidkanten der Kesser des Messertragers gerat. 
Das Verscbwenken der Prefilade urn die hocbgelegene Kippachse 
kann mit Vorteil auch dazu verwendet werden, die Anlage der 
Gegenmesser an den vorbeigefuhrten Scbneidkanten der Hesser 
des Messertragers einzustellen. Das Kundstiick mit den Gegen- 
messern kann somit durch einstellbares Verscbwenken um die 
Kippachse der Prefilade naber Oder weiter in Bezug auf die 
Umlaufbahn der Scbneidkante eingestellt werden. 

Ein Aus fiihrungsbei spiel der Erfindung, aus dem sich 
weitere erf inderiscbe Nerkmale ergeben, ist in der Zeichnung 
dargestellt. Es zeigen: 

Fig. 1 eine schematische Seitenansicht einer Vorricbtung 
zum Schneiden von Tabak 
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Fig. 2 eine schematische Schnittansicht durch das 
Mund stuck der Vorrichtung gemaB Fig. 1 mit 
Schneidwerkzeugen in vergroBertem MaBstab, 

Fig. 5 die Schneidwerkzeuge gemaB Fig. 2 in ver- 
5 groBertem MaBstab wahrend des Schneidvorgan- 

ges 

Fig. 4- einen tyuerschnitt durch die Schneidkante ei- 

nes Messers in vergroBertem MaBstab, und 
Fig. 5 eine schematische Schnittansicht des Mundstiicks 
10 der Vorrichtung mit SchleiB-Leisten gemaB einer 

zweiten Losung 

Fig. 1 zeigt eine schematische Seitenansicht einer Vor- 
richtung zum Schneiden von Tabak* Das Schneidgut wird in lo- 

^ ser Schuttung in Trichter 1 gegeben. An der Loindung des Trich- 
ters befindet sich die PreBlade, die aus einem unteren Forder- 
element 2 und einem oberen Forderelement 3 besteht. Eeide 
Forderelemente sind derart angeordnet, daB zwischen den ein- 
ander zugekehrten Trums der umlauf enden Bander ein sich in 

20 Forderrichtung des ochneidgutes verengender Durchgang 4 ge- 
bildet ist, an dessen iSnde ein Liundstiick 5 angeordnet ist. 
Aus dem Mundstiick 5 tritt das zu schneidende Schneidgut aus. 
Die Austrittsmiindung des Mundstiicks liegt auf einer Umlauf- 
bahn 6 der Schneidkanten 7 von Messern 8, die in einem nicht 

25 weiter dargestellten rotierenden Messertrager gehalten sind. 
Bei diesem Ausf iihrungsbeispiel tragt der Messertrager vier 
Messer 8. 

Die Messer werden von nicht naher beschriebenen, an 
sich bekannten Bauteilen gehalten, die im Messertrager 
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beweglicb angeordnet sind. Lie Beweglicbkeit ist vorgesehen, 
urn die Cesser wahrend ihres von der Rotation des Kesser- 
tragers bewirkten Umlaufes auf der Umlaufbahn 6 annahernd 
in gleicber Stellung zu halten, d. b., alle Kesser 8 steben 
wahrend des Umlaufes zueinander nahezu parallel* 

Auf der deir. Ilundstuck gegemiberliegenden Seite der Um- 
laufbahn 6 ist eine Schleifeinrichtung 9 angeordnet, die 
einen Schleif korper 1C antreibt. Eer Schleif korper steht 
derart in die Umlaufbahn 6 vor, daf; die abgeschragte Flache 
jedes vorb^igefuhrten hessers 8, die Kesserwarte 11, bei 
Passieren des Schleif korpers und bei jedem Umlauf nacbge- 
schliffen wird und somit ein einseitiges, an sicb bekann- 
tes automatisches Scharfen der Schneidkante 7 Jedes Hes- 
sers 8 erf olgt • 

E a sich die Kesser durch das Schleifen verkiirzen, wo- 
durch die Schneidkanten letztlich nicht mehr auf der ge- 
wunscnten Umlaufbahn 6 umlauf en wiirden, sondern auf einer 
Kreisbahn mit geringerem Eurchmesser als die Umlaufbahn 6, 
miissen die Cesser automatisch zugestellt werden, daznit 
ihre Schneidkanten standig auf der Umlaufbahn 6 gehalten 
werden. 

Pur cie autoisatiscbe Zustellung ist jedes ein Kesser 
is hessertrager haltende Bauteil mit einem Zustellgetrie- 
be gekoppelt, d^e als von der Rotation des Kessertragers 
unabhangiges Planetengetriebe ausgebildet ist. Das Sonnen- 
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rad 12 des Planetengetriebes liegt in der geometrischec 
Eotationsachse des rotierenden Kessertragers, die auch Zen- 
trum der Umlaufbahn 6 ist, Jedem der ein Kesser 8 aufnehmen- 
den Bauteile ist ein Planetenrad 13 zugeordnet. Das Sonnen- 
rad 12 und dde Planetenrader 13 haben einen herumgelegten 
Zabnriemen 14 gemeinsam. 

Wie bei dem oberen Kesser, das sich gerade e.uf der lot- 
rechten, durcb das Zentrum der Umlaufbahn verlauf enden Achse 
befindet, durcb gestrichelte Linier. angedeutet ist, wirkt das 
diesem gerade obenstehenden Kesser zugeordnet e Planetenrad 13 
auf eine Stellspinde,l 15, die bei Verdrebung eine SchloB- 
mutter 16 bewegt, welche mit dem Kesser 8 verbunden ist, 
zum Beispiel iiber eine nicbt weiter dargestellte Spannprat- 
ze. Bei den anderen Kessern ist die Anordnung der Stellspin- 
del zwecks Verdeutlicbung nicbt dargestellt. 

Die Planetenrader 13 laufen mit dem rotierenden Ilesser- 
treger urn und fiihren dabei keine Eigenrotation aus, solan- 
ge das Sonnenrad ebenfalls gleicbf crmig mitdrebt. Erst bei 
Abbremsung Oder Beschleunigung des Sonnenrades, was zum 
Beispiel iiber den scbematiscb angedeuteten Lrehantrieb 17 
erfolgen kann, werden aucb die Planetenrader 13 iiber den 
Zabnriemen 14 um die eigene Achse gedrebt und verdrehen dabei 
auch die Stellspindeln15i sodaB eine automatische Zustel- 
lung der Messer 8 wahrend ihres Umlaufs auf der Umlaufbahn 6 
gegeben ist* 



- 18 - 



3222433 

- 18 - 



Die gesamte PreBlade mit dem Mundstiick 5 kann urn die 
hocbgelegte Achse 23 nach unten wegkippen, wenn wabrend des 
Schneidens ttberlastungen der Schneidwerkzeuge auftreten. 

In Pigur 2 ist das Mundstiick 5 der Vorrichtung gemaB 
Figur 1 in vergroBertem IlaBstab dargestellt. Am Ende des 
Mundstiicks, an dem. das Schneidgut austritt, sind Gegenmes- 
ser 18 und 19 angeordnet, die einseitig eingespannt gebal- 
ten sind und mit einer freien, nicbt eingespannten Langs- 
kante in die von den Schneidkanten 7 der Messer 8 bescbrie- 
bene Umlaufbabn 6 vorsteben. Der nictat eingespannte 3ereicb 
der Gegenmesser kann elastiscb federnd nacbgeben. Jedes Ces- 
ser 8 ist zwischen zwei Klemmbacken 20 und 21 einer Messer- 
klemme eingeklemmt gebalten, wobei die Klemmbacke 21 gegen 
die Messerscbneidkante 7 weiter vorstebt als die Klemm- 
backe 20. Dadurcb wird das Messer widerstandsf abiger gegen 
Brucb. 

In Figur 3 ist ein an dem Gegenmesser 19 vorbeilauf endes 
ftesser 8 nocb einmal in vergroBertem MaBstab dargestellt. 
Gleicbe Bauteile sind mit gleicben Bezugszablen verseben 
wie in Pigur 2. Die Scfcneidkante scblagt gegen die freie 
federnde Langskante des Gegenmessers 19 an und lenkt dieses 
nacb unten aus, wie es durcb stricbpunktierte Linien dar- 
gestellt ist. Scbneidkante 7 des Kessers 8 und Langskante 
des Gegenmessers 1$ werden somit scbleiBend aneinander vor- 
beigefiibrt, woraus sicb in vorteilbafter Weise ein selbst- 
scbarfender Scbnitt ergibt. 
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Die Auswirkung des scbleiBenden, selbstscbarf encen 
Schnittes ergibt sich aus Figur 4, in der ein Cesser 8 
noch einmal in vergrofiertem MaBstab dargestellt ist. Eas 
zwiscben den Klemmbacken 21 und 20 gehaltene Kesser 8 wird 
5 bei jedem Umlauf von der Schleifeinrichtung an der Kesser- 
warte 11 nacbgescbliffen. Vom scbleiBenden Gegenmesser wird 
daneben wahrend des Scbnittes die Schneidkante 7 durcb die 
Einwirkung des Gegenmessers gebrocben, wie es in Fi^ur 4 
iibertrieben dargestellt ist, Durcb die erf indungsgemaBen 
10 MaBnabmen erfolgt somit ein Scbarfen der Scbneickante 7 des 
Messers von beiden Seiten, wabrend durcb ein bisber be^anntes 
Nacbscbleif en nur ein Scbarfen von einer Seite aus moglicb 
war. Dadurcb, daB die stets immer etwas stumpfe Scbneid- 
kante 7 des Messers durcb die scbleiBenden Gegenmesser zu- 
15 satzlicb gebrocben und gescbarft wird, bildet sicb eine 
spitze, sehr scbarfe und gutscbneidende Scbneidkante aus t 
die einen Scbnitt ermoglicht, bei dem cer Staubanteil des 
Scbnittgutes vermindert ist . 

In Pig. 5 ist das Mundstiick 5 cler Vorricbtung scbema- 
20 tiscti im Scbnitt dargestellt. Gleicbe Bauteile sind wieder 

mit gleichen Bezugszablen bezeichnet. Bei diesem Ausfiibrungs- 
beispiel wird der scbleiBende Scbnitt der auf der Babn 6 um- 
lauf enden Scbneidkanten 7 der Messer 8 gemaB einer zweiten 
Losung dadurcb erreicbt, daB vor die obere und die untere 
25 Kante des Mundstiicks 5 in die Umlaufbahn 6 vorstebende ScbleiB- 
Leisten 24 und 25 gesetzt sind. Die ScbleiB-Leiste 24 bestebt 
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aus Hartmetall und ist mit einem Verbindungsstiick 26 ver- 
lotet, welches dann vor die Kante des Munds tucks z.3. ge- 
schraubt werden kann. Die Zeichnung zeigt deutlicht, wie 
die Voraerseite 27 der UchleiB-Leiste 24 aus Hartmetall in 

5 die Umlaufbahn 6 vorsteht, so daB es bei jeder Vorbeifuh- 
rung einer Schneidkante 7 eines Messers 8 zu deia angestreb- 
ten, den dchnitt verbessernden SchleiBen kommt. 

Die vor die untere Kante des Mundstucks 5 gesetzte Lei- 
ste 25 kann ebenfalls aus Hartmetall bestehen und wird dann 

10 wiederum uber ein hier jedoch nicht dargestelltes Verbindungs- 
stuck gehalten. Die obere , als Gegenmesser beim Schnitt wir- 
kende Kante der unueren ochleiB-leiste 25 ist, wie darges^ellt , 
mit einer mehr oder weniger steilen Fase 28 versehen, welche 
die Schneidkante 7 des Messers 8 ablenkt und demzufolge ein 

15 SchleiBen an der Flache 29 der Leiste 25 ermoglicht. ^ie ^la- 
che 29 kann dabei auch parallel zur Umlaufbahn 6 verlaufen. 
oie kann jedoch auch so ansteigen, daB sich der das SchleiBen 
bewirkende AnpreBdruck noch erhoht oder vermindert. 

Selbstverstandlich laBt sich ein das SchleiBen bewir- 

20 kender AnspreBdruck auch dadurch einstellen, daB das gesamte 
Mundstiick ge^en die Umlaufbahn vorgestellt wird, Hier fur kon- 
nen geeignete Stellvorrichtungen mit ^pindeln o.dgl. vorge- 
sehen sein, die hier jedoch nicht weiter dargestelj.t sind. 
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